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Przed rozpoczeciem odlewania docelowych prac, warto wykonaé przynajmniej jeden odlew oczyszczajgcy forme
z resztek gipsu i separatora. Mimo, ze formy sq po wykonaniuv doktadnie myte, mogg na nich pozostaé éladowe
iloci tych materiatéw. W celu oczyszczenia formy wystarczy wykonaé cienki odlew i wyrzuci¢ go do kosza,

by nie narazié sie na przeniesienie do masy lejnej resztek gipsu.

Formy mozna suszyé w temperaturze do 50°C. Przekroczenie tej temperatury moze doprowadzi¢ do zniszczenia
form lub ich szybszego zuzycia. Nie wolno suszy¢ form na piecu podczas wypatu!

Niektére formy wyposazone sq w czujnik temperatury THERMAX w postaci naklejki. Czujnik rejestruje
przekroczenie temperatury 60°C poprzez zabarwienie sie na czarno w sposéb nieodwracalny. Graniczna
temperatura suszenia zostata celowo podniesionct do 60°C by quobiec przypadkowej reakcji ozujnika

na chwilowy lub lokalny wzrost temperatury.

Przechowywanie modeli

Modele wykonane w technologii druku 3D (PLA, zywica) nalezy trzymaé z dala od zrédta ciepta. Modele te majq
szanse przetrwaé w niezmienionej formie przez kilkadziesigt lat pod warunkiem przechowywania ich szczelnie
zapakowanych. Najlepiej zabezpieczy¢ je tez przed przypadkowymi uszkodzeniami mechanicznymi.

Informacje ogéle

Pamietaj, ze kluczem do najlepszych wynikéw w odlewaniv z mas ceramicznych jest przede wszystkim dobrze
przygotowana masa lejna. Nawet najlepsza forma gipsowa nie spetni swojego zadania je¢li masa lejna
nie bedzie miata odpowiednich wlasciwosci tzn. ciezaru wlasciwego, lepkosci i tiksotropii. Niektére masy lejne
bedq sie sprawdzaly w odlewaniuv w prostych, jednoczeséciowych formach, ale mogqg nie zda¢ egzaminu
przy prébie odlania talerza w formie do odlewania petnego. Bez umiejetnosci zdiagnozowania, ktére wiasciwosci
masy lejnej nalezy poprawié, ciezko bedzie zapanowaé nad calym procesem, a sukcesy mogq okazaé sie
przypadkowe i chwilowe. Masa lejna zawierajaca duze ilosci uptynniacza moze znacznie skréci¢ zycie formy
— stosuj go tylko tyle ile trzeba. W przypadku prostych ksztattéw z gladkimi powierzchniami vdawato mi sie
z jednej formy wykonywaé nawet 80-100 odlewéw. W przypadku skomplikowanych faktur, forma moze sie zuzy¢
szybciej, poniewaz masa lejna sukcesywnie wyptukuje gips i przez to zaobla ostre faktury i detale.

Jesli masz kilka form tego samego rodzaju - oznacz je np. numerami zeby monitorowaé problemy, ktére moggq sie
pojawi¢ podczas ich uzywania.

W przypadku odlewania w trudniejszych formach np.

o duzych i ciezkich,

o duzych objetosciowo z matym wlewem,

o z trudnymi fakturami lub ksztattami powodujacymi zassanie lub zakleszczenie odlewy,

o do odlewania petnego z bardzo matymi wlewami,
stosuje sie rézne patenty utatwiajgce wlanie masy, opréznienie i wydobycie odlewu. Czesto trzeba wykonaé kilka
nieudanych odlewéw by opracowaé technologie, w szczegdlnosci ustali¢ czas odlewania, odczekania

przed rozformowaniem itd. W takich przypadkach staram sie podsunqé sprawdzone osobiscie lub zastyszane
rozwigzania.
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